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LOSUNGEN ZUR
BIOGASAUFBEREITUNG

FCOFUELS VERWANDELT ERNTERUCKSTANDE

IN NACHHALTIGE ENERGIE

Das niederlandische Unternehmen Ecofuels wollte
Biogas aus organischen Abfallen in eine nachhaltige
Energiequelle verwandeln. Mit Pentair® Biogas Upgrading
Solutions realisierte die Firmaihr Vorhaben.

DIE GESCHICHTE VON ECOFUELS

Ecofuels wurde 2006 gegriindet und ist ein industrielles, biochemisches
Produktionsunternehmen, das urspringlich von der niederldndischen
Firma Laarakker Groenteverwerking B.V., einem Spezialisten fir den
Anbau, die Verarbeitung und den Verkauf von Gemduse, und Indaver
Nederland B.V., einem Spezialisten fir Industrie- und Haushaltsabfalle,
initiiert wurde.

Laarakker Groenteverwerking baut auf 3.500 Hektar jahrlich 110.000
Tonnen Gemuse an und verkauft es an Hersteller von Konserven,
Tiefkihl-und Saftprodukten. Indaver Nederland ist ein Spezialist flr
die Entsorgung von Pflanzenabfallen, der jedes Jahr 400.000 Tonnen
Pflanzenabfalle zu Kompost verarbeitet, welcher als Dinger an
Landwirtschafts-und Gartenbauunternehmen verkauft wird.

2006 hat Ecofuels zwei Biogas-Fermenterin seinem Werk in Well,
Limburg, Niederlande, in Betrieb genommen.

120.000 Tonnen pflanzliches Material werden als Substrat flr die
Produktion des Biogases verwendet, das dannvor Ortin Strom
umgewandelt wird. Ein Teil dieses Substratsstammt aus der
Gemduseproduktion von Laarakker und der Rest von externen Lieferanten.

CO,-Speicherung in der Biogasaufbereitungsanlage von Ecofuels in Well, Niederlande

MEHR ERFAHREN UNTER BIOGAS.PENTAIR.COM

NACHHALTIGER AGIEREN
Nachhaltiges Ressourcenmanagement und erneuerbare Energien sind
integrale Bestandteile der Ecofuels-Philosophie.

201 beschloss Ecofuels, noch einen Schritt weiter zu gehenund
die Kapazitat ihrer bestehenden Fermenter auf 650-700 m® Biogas
pro Stunde zu erweitern. Sie wollten damit beginnen, dieses Biogas
in Biomethan umzuwandeln, das aufgrund seiner nahezu reinen
Methanzusammensetzung fir den Einsatzim nationalen Stromnetz
geeignetist'.

Beider Suche nach einem Partner fir die Biogasaufbereitung entschied
sich Ecofuels fir das Pentair® Biogas Upgrade System, Pentair
BioComplete. Das Biogas-Aufbereitungssystem bietet zwei entscheidende
Vorteile:

*Esbietet einenumfassenden Ansatz zur Umwandlung von Abfallstrémen
innachhaltige Energiel6sungen.

«Das Nebenprodukt, flissiges CO,, kann als kommerziell verwertbares
Produkt verwendet werden anstatt atmospharisch freigesetzt zu werden.

WIE PENTAIR UND ECOFUELS ZUSAMMENARBEITEN
Pentair BioComplete teilt das Biogas von Ecofuelsin einen Methanstrom
und einen CO,-Abgasstrom auf.

Das Rohbiogas durchlauft zunachst einen Wascher und einen
Aktivkohlefilter, um Verunreinigungen zu entfernen. AnschlieBend

sorgt ein Kompressor fir den nétigen Druck, um das Biogas durch

die Membraneinheit zu driicken, wo der primére Trennprozess
stattfindet. Das Abgas der ersten Membranstufe gelangtin die CO,-
Rickgewinnungsanlage, die mit 17,5 bar Druck beaufschlagt und in einem
Aktivkohlefilter/Trockner gereinigt wird. Das Gas wird gestrippt und durch
AbkUhlen auf -24 °C verflissigt, wahrend in der Membrananlage wieder
Methan zugefuhrt wird.

Die Pentair BioComplete-Anlage bei Ecofuels umfasst Membran-und
Kryotechnologie. Sie produziert 650-700 Nm*/h Biogas, das zu 340-360
Nm?/h Biomethan oder 2.800.000 m® Biomethan pro Jahr verarbeitet wird?.
AuBerdem werden pro Jahr 2.000 Tonnen erneuerbares flissiges CO,
zurtickgewonnen.

'Gotz, Manuel, “Biogas Upgrading for Injection into the Gas Grid Quality aspects,
technologicaland ecological consideration”. Research Gate, Date Accessed
December 1%, 2021, Date Published, January 2009, Page 5 Table 2.
https://www.researchgate.net/publication/271073651

2Based on the Pentair BioComplete Biogas Upgrading System installed at Ecofuels
which produces 340-365 m*® of biomethane per hour. Information provided by Ecofuels.




DIE ZUKUNFT VON ECOFUELS

Das generierte Biomethan wird in das 6ffentliche Gasnetz eingespeist.
Ecofuels erhalt die Einspeiseverguitung, die in der niederlandischen
Energieverordnung flrerneuerbare Energien beschriebenist.

Das CO,-Nebenprodukt wird in einer Vielzahl von Anwendungen verwendet,
beispielsweise als gasformiger Diinger in Gewachshausern, als Kihimittel
inindustriellen Anwendungen und zur Herstellung von Trockeneis, das
Ecofuels als zusatzliche Einnahmequelle nutzen kann.

UBER DAS PROJEKT

Produkt

Pentair BioComplete

Technologie

Membran/kryogenisch

Anlagenkapazitat

650-700 Nm?/h Biogas

340-365 Nm?/h Biomethan(2.800.000 m*/a)
2.000 Tonnen CO, pro Jahr
Methanverwendung

Einspeisungin das Gasnetz nach niederlandischen Vorgaben
CO, Verwendung

Ja

Biogas Ressource

Pflanzliches Material

Vorteile

«Volle Prozesskontrolle ohne Methanschlupf
«C0, alszusatzliche Einnahmequelle
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3D Rendering eines Pentair® BioComplete Systems

FAKTEN

STANDORT: START-UP:

WELL, LIMBURG 20Mm

NIEDERLANDE

KAPAZITAT: ANWENDUNG:
2.800.000 m* BIOGASAUFBEREITUNG
BIOMETHAN UND ZUR GENERIERUNG EINES
2.000 TONNEN METHANSTROMS UND

C0O,PRO JAHR

MEHR INFORMATION:
BESUCHEN SIE UNS UNTER BIOGAS.PENTAIR.COM
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