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FLUSSIGES CO2 AUS BIOGAS

Mit dem CO.Bolt-On von Pentair entscheiden Sie sich flr ein
Zusatzsystem, mit dem Sie grunes flussiges CO, aus einer
erneuerbaren und kostenglinstigen Quelle - aufbereitetem Biogas
- gewinnen kdnnen.

Beim Biogasaufbereitungsprozess wird einen Abfallstrom
abgeblasen, deraushochkonzentriertem CO, mit einer begrenzten
Menge an Methan und anderen Verunreinigungen besteht. Eine
ideale Quelle fur die kostengunstige Herstellung von flissigem
CO,. Nebenbei kann damit der Methanschlupf vollstandig
unterbunden werden, was zu einer héheren Biomethanausbeute
bei der Biogasaufbereitung fihrt. Das erneuerbare aufbereitete
CO, kann fir industrielle (technische) Anwendungen (CCS/CCUS)
verwendet oder in der Lebensmittel und Getrankeindustrie
eingesetzt werden (CO, in Lebensmittelqualitat).

Mit mehr als 75 Jahren Erfahrung in dem Umgang mit CO, und
umfangreichen Kenntnissen uber CO,-Rickgewinnungssysteme,
konnen sich CO,-Anwender sicher sein, dass das CO,-Produkt von
Pentair die Marktspezifikationen vollstens erflllt. Unsere Kunden
konnen sich auf die Versorgung mit hochwertigem flissigem CO,
aus einer bekannten Quelle verlassen.
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KUNDENVORTEILE

 Dekarbonisierung, direkte CO,-Produktion kann zu
einem negativem CO,-FuBabdruck und geringerer
Kohlenstoffintensitat flihren

« Kein Methanschlupf: Das Abgas kann zum Einlass der
Biogasaufbereitungsanlage zuriickgefiihrt werden,
wodurch die Produktionsausbeute von Methan auf 100%
steigt

» Hochste Verfiigbarkeit durch robustes Design und
engagiertes Serviceteam (24/7 technischer Service)

» Unabhangig, einfach und kompakt: Das Design ermdglicht
geringere Installationskosten und die Moglichkeit, ihr
Aufbereitungssystem unabhéngig vom CO,-System zu
betreiben

« Die Qualitat von fliissigem CO; libertrifft die weltweiten
Standards fiir den Verkauf als technisches CO, oder (wenn
zertifiziert) sogar als CO, in Lebensmittelqualitat

OPTIONEN

« Gasballon
« Installations- und Inbetriebnahmeservice
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CO2BOLT-ON

PROZESSBESCHREIBUNG

Das CO,-Abgas aus der Biogasaufbereitungsanlage wird dem
CO,Bolt-on System zugeftihrt, in dem CO,-Kompressoreinheiten
den Gasdruck zunachst in zwei Stufen auf 18 barg (261 psig)
erhéhen und so das Kondensat entfernen. Als nachstes werden
Spuren von Verunreinigungen und Feuchtigkeit entfernt. Das
gereinigtes CO,-Gas wird in das Kuhlsystem geleitet, wo sich das
CO, verflUssigt. Das Abgas enthalt alle nicht kondensierbaren
Gase (CH., 0,, N,) und wird als Abgas abgeblasen und kann zum
Einlass der Biogasaufbereitunsanlage zurlckgeflhrt werden.
Das gereinigte flissige CO,-Endprodukt wird mit 17,5 barg (218
psig)in den Vor-Ort-Lagertank eingespeist.

LIEFERUMFANG

0 Gasballon (optional)

e CO,-Kompressor

€© Aktivkohle- und Trocknereinheit

o Stripper/Reboiler

© co.-Kondensator (kaltemittelgekiihit)
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Roh-CO; aus der
Biogasaufbereitungs- !
anlage

WARUM GERADE PENTAIR?

Pentairs Sustainable Gas Solutions ist auf Biogasaufbereitungs-
und C0O,-Ruckgewinnungssysteme spezialisiert. Mit
Uber 1500 installierten Anlagen, darunter mehr als 40
Biogasaufbereitungssysteme, ist das Engagement von Pentair
far dieses Kerngeschéaft in der Branche weithin anerkannt.
Unsere Forschungs- und Entwicklungsabteilung erforscht
standig neue Technologien zur Verbesserung der Effizienz und
Effektivitat unserer Biogasaufbereitungslosungen. Aber vor
allem sind wir fir Sie da, wenn |hr System in Betrieb ist - mit
globalen Service-Zentren und speziellem technischen Support.
Wir diagnostizieren und optimieren, wann immer Sie uns
brauchen, damit ihr System in Betrieb bleibt! Darum Pentair!

e Kihlungskondensator

o Kihlungskompressor / Kaltekompressor
o CO,-Pumpe fir flissiges CO,

° Hauptbestandteile rahmenmontiert mit MCC

Ruckfihrung des
Abgases zur Auf-

e bereitungsanlage
1

Flussiges
CO,zur
Lagerung

CO.KAPAZITAT VOM [ ZUSAMMENSETZUNG EINLASSGAS | PLATZBEDARF ENERGIEVER- | AUSLASSKONDITIONEN ABGAS | FLUSSIGES C0, ZUM
EINLASSGAS (LxWxH) BRAUCH LAGERTANK

250 -1800 Nm?*/h
500 - 3600 Kg/h

>39% CO02, 0,9% COz 0,1% N2/0,
>95% CO2, 3,6% CO2, 0,4% N2/02

12,8x10x2,8m

~110 Wh/Nm?®
~220 Wh/kg

30% CHa, 3% N2/02, 67% CO2
45% CHa, 5% N/0,,50% CO,

C0,>99,997%
EIGA 2018

|NTERESSE Bei Interesse an einem Angebot oder weiteren Fragen:

GEWECKT?

Einfach den OR Code anklicken oder scannen oder
einfach diesem Link folgen BIOGAS.PENTAIR.COM
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Pentair SGS Sites:

DAYTONA BEACH

2361 MASON AVE

DAYTONA BEACH, FL 32117, USA

VENLO
MARINUS DAMMEWEG 30
5928 PW, VENLO, THE NETHERLANDS

All Pentair trademarks and logos are owned by Pentair. All other brand or product names are trademarks or registered marks of their respective owners. Because we are
continuously improving our products and services, Pentair reserves the right to change specifications without prior notice. Pentair is an equal opportunity employer.
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FREDERICIA
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https://foodandbeverage.pentair.com/en/contact/form
http://biogas.pentair.com

